Materialovy stil

Ohybana a svarovana konstrukce z plechd. Linearni vedeni je upevnéno na samostatném sefiditelném nosniku na boku
stolu. Studl je rozdélen do sekci s pneumaticky ovladanymi klapkami.

Pohony

Stejnosmérné pohony s bezvilovymi pfevodovkami, pastorky s ozubenym hiebenem v bezvilovém provedeni. Portal je

pohanény z obou stran.

Vedeni

Linearni vedeni s rozmérem vétsim, nez je obvyklé u plazmovych stroju. Tim je zajiSténa dostate¢na Zivotnost a

dlouhodoba presnost.

Rizeni vysky

Pro tloustky do 1 mm kontaktni fizeni vySky, ostatni tloustky napétové fizeni a pneumaticko elektrické nastaveni

zapalovaci vysky se servofizenim propalu.

TECHNICKA DATA Vanad KOMPAKT

Jmenovity rozmér [m] 1,5x3 2x3 1,5%6 2x6
Pracovni Sirtka A [mm] 1600 2100 1600 2100
Pracovni délka B [mm] 3240 3240 6500 6500
Celkova Sirka stroje C [mm] 2405 2905 2405 2905
Celkova délka stroje D [mm] 4000 4000 7260 7260
Presnost polohovani: [mm] 0.1 mm bez korekce nelinearity
[mm] +0.05 mm s korekci nelinearity
Opakovana pfesnost: [mm] £0.05
Pracovni rychlost: [m/min] 10 - 14
PFesuvova rychlost: [m/min] zakladni 14 m/min, 30 m/min pro plazmy tfidy HD
Rychlost zvedani hofaku [mm] zakladni 4 m/min,  10m/min pro plazmy tfidy HD
Pfesnost napétové regulace [mm] zakladni £0.4 mm, +0.15 mm pro plazmy tfidy HD
Max. pracovni zrychleni [mm/sec’] 1000
Programovaci inkrement [mm] 0.001
Odmé&Fovaci inkrement [mm] 0.002
Takt interpolatoru [ms] 1
Zakladni kapacita paméti partprogramd [MB] 25
Max. velikost programu [MB] 25
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